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XAMMALIN AKTIVLOSDIRILMOSI OSASINDA BITUMLARIN ALINMASI

9.5.Qurbanov, A.A.Yusif-zads, S.9.Mammadxanova
Azarbaycan Déviat Neft Akademiyasi

Mbaqgalada agir neft qaliglarindan kompleks sakilda istifado etmoklo aktivissdirici —
modifikatorun istiraki ilo miixtalif ¢esiddo bitumlarin alinmasi soraiti Oyronilmisdir.

Qudron-asfalt-ekstrakt=65:25:10

optimal

nisbatinda gotiiriilmiig xammal

kompozisiyasina 0.04-0.20% miqgdarinda sathi aktiv madds alava edilir. Bu zaman
miixtalif oksidlasma tenperaturu vo miiddatind> havanmin oksigenin istiraki ilo alinan
bitumlarinin asas keyfiyyat gostaricilarinin norma talablorina uygunlugu yoxlanmigdur.

Molumdur ki, oksidlosmo bitumlarinin
alinmasi  prosesino vo hazir mohsulun
keyfiyyotino tosir gostoron baglica amillorden
biri do xammalin torkibidir. Bitumlarin
almmasinda istifado olunan agir neft
galiglarindan  mazut istisna  olunmagla
kompleks sokildo istifado olunmasi bitumun
ciximinin yiiksalmosino Sobab olur. Lakin bu
tisulla tolabat gostoricilorine malik bitumlarin
alinmasi1 igiin  xammal komponentlorinin
torkibinin  diizglin secilmasi ilo barabar,
prosesin texnoloji parametrlorido
( to TokssWhae) adi  rejimlordon  koskin

forglonir. Texnoloji  parametrlorin  qobul
edilmis norma hadlori daxilindo daha alverisli
rejimds aparilmasi ils yiiksok ¢iximli vo norma
toloblorine uygun bitumlar alinmasini tomin
etmok mogsadilo xammalin daha dorin
aktivlogdirilmesi miihiim ohomiyyat kosb edir
[1-3]. Bitum xammallarmin  torkibino
modifikasiyaedici aktiv komponenti olavo
olunmasi ilo oksidlogsmoni siiratlondirilmasi
miisbat noticolor vermisdir. Aktivlesdirici vo
modifikasiyaedici komponent kimi sathi aktiv
maddalordon  istifado  olunmasi1  prosesin
intensivlosdirilmasina sobab olur ki, bu da
istehsal qurgularinin mohsuldarliginin
yiiksaldilmasineg asas verir [4].

Tadgiqatin moagsadi miixtolif agir neft
galiglarmin  kompleks qarisigindan istifado
olunmasi ilo bitumlarin alimmasi prosesinin
Oyronilmosing hosr edilmisdir.

Molum oldugu kimi, biitiin agir neft
galiglar1 miirokkab kolloid sistemlor qarisigi
kimi gobul olunur vo onlar hom fiziki-kimyovi
faktorlarin  tosirindon, hom do  aktiv
modifikatorlarin tssirindon struktur doyisik-
liyino moruz qalirlar.

Todqiqatgilar  torofindon agir neft
qaliglar1 qarisig1 asasinda xammala sathi-aktiv
maddonin slave edilmasi ilo yol bitumlarimin
alinmast  Oyronilmigdir. Lakin  aparilmig
todqiqatlarda yalniz sothi aktiv maddoslorin
(SAM)  istiraki  ilo  (torkibi = C37-Cyg
karbohidrogen radikalindan ibarot dordli
ammonium birlagmalari) kigik konsentrasiyada
(0.01-0.1%) tosirini Oyronilmis vo Xammal

kimi  qudron-azfalt  qarisiginin -~ 75:25
nisbatindan istifads edilmisdir [5].
Apardigimiz todqiqatlar molum

islordon forqli olaraq daha miirokkob xammal
kompozisiyasindan istifade edilmasi (qudron-
asfalt-ekstrakt) vo analoji kation sothi aktiv
maddanin daha yiiksok konsentrasiyada istiraki
(0.04-0.24% kiitlo) ilo oksidlosma
temperaturunun nisbaton yiliksok rejimindo
270-290°C, oksidlosmaya verilon havanin
sorfinin 1.5-2.0 1/doq qiymatlorindo 4-6 saat
oksidlosmo miiddotindo bitumlarin alinmasi
naticalorini  Oziindo oks etdirir. Bu zaman
xammal kompozisiyast kimi qudron-asfalt-
ekstrakt qarisiginin 65:25:10 optimal nisboti
se¢ilmisdir. Xammal kompozisiyasinin
oksidlosdirilmosi hacmi 500ml olan dovrii
isloyon reaktorda aparilmisdir.

Todqiqatlar zamani aktivlesdirici —
modifikatorun = miixtolif miqdarinda  va
miixtolif texnoloji goraitds alinmis bitum

niimunslarinin yumsalma temperaturu,
penetrasiyast ~ vo  duktillik  gostoricisi
Oyronilmisdir. Xammalin torkibi, oksidlog-

moyo verilon hava sorfi, oksidlosmo miiddati,
reaksiya temperaturunu optimal variantlarda
alinmig bitumlarin  osas  keyfiyyot gosto-
riciloring aktivlosdirici modifikatorun qatiligin
tosiri  Oyronilmis vo noticolor codval 1-do
verilmigdir.
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Cadval 1. Bitumun asas keyfiyyat gostaricilorins aktivlosdirici modifikatorun qatiliginin
(SAM) tosiri (xammal kompozisiyasi: qudron-asfalt-ekstrakt 65:25:10)Whaa=1.8 1/dag;

toks=260°C; 7, =4saat

yiiksalir, penetrasiyasi gostaricisinin isa 66.0-
dan 42.0°C-yo godor azalmasi miisahido edilir.
Almmis  bitum  niimunoalorinds  duktillik
gostaricisi 35.5sm-don 42.0 sm qodor artir.
Niimunslorin norma taloblorine uygunlugu
yoxlanilarken belo molum olmusdur ki, yalniz
4,5,6-c1 bitum niimunalori BN50/50 toloblarina
cavab verir.

.= | Aktivlosdiricimodifikatorun Bitumun osas keyfiyyat gostoricilori Alinmig bitum
. —<| xammala géro miqdar1, % yumsalma 25%-do duktillik, | niimunalarinin
.§ = kiitlo temperaturu | penetrasiyasi sm norma
& :S °c gostaricisi, tolablorino
= X0,1mm uygunlugu
1 2 3 4 5
1 0.04 48.5 66.0 35.5 uygun deyil
2 0.06 50.5 65.0 37.2 uygun deyil
3 0.08 55.6 62.0 38.0 uygun deyil
4 0.10 58.2 58.5 38.5 BN50/50
5 0.12 59.0 54.0 39.2 BN50/50
6 0.14 59.5 52.6 40.0 BN50/50
7 0.16 60.6 50.5 41.2 uygun deyil
8 0.18 61.5 45.6 41.5 uygun deyil
9 0.20 61.0 42.0 42.0 uygun deyil
Cadvel 1-don goriindiiylti kimi xammal Tadqiqatlarin  sonraki  morhalslorinds
kompozisiyasina ~ 0.04-don 0.2 qgodor analoji tocriibolor xammal kompozisiyasinin
aktivlosdirici  sothi-aktiv. maddonin olave daha yiiksok temperatur rejimindo
olunmast  zamani  bitumun  yumsalma oksidlogdirilmasi  goraitindo  aparilmigdir
temperaturu  48.5°C-don  61.0°C-yo qgodor  (tos=290°C). Oksidlosmoys verilon havanin

sorfi Whae=2,0 1/daq, oksidlosmo miiddati
Too—0saat toskil etdiyi zaman alinmis

bitumlarmin godstaricilori daha yaxig hesab
oldugu fclin miivafiq markali bitumlar ilo
miiqaiso edilmisdir. Cadval 2-do sothi aktiv
maddonin miixtolif miqdarlarinda alinmis
bitum niimunalorinin gostaricilori verilmisdir.

Cadval 2. Yiiksok oksidlosma rejiminds alinmis bitum niimunalarinin asas keyfiyyat

gostaricilorineg aktivlegdirici — modifikatorun tasiri toks=29OOC; T, —0saat;

Wha\/a=2 . O l/dgq

= | Aktivlegdirici— | Bitumun asas keyfiyyat gostoricilori Alinmig bitum
S-2| modifikatorun yumsalma 25°-da duktillik, sm | niimunalerinin
g g xammala gora temperaturu, penetrasiyasi norma
s :g miqdari, % kiitlo °c gostaricisi, x toloblarina
= 0.1mm uygunlugu
1 2 3 4 5
1 0.04 62.5 52.6 25.2 uygun deyil
2 0.06 64.3 50.6 28.4 uygun deyil
3 0.08 65.0 49.2 29.1 BN-I1V-3
4 0.10 66.5 48.5 31.5 BN-I1V-3
5 0.12 68.2 46.2 32.0 BN-I1V-3
6 0.14 70.5 42.6 34.5 BN-I1V-3
7 0.16 72.6 40.0 36.6 BN 70/30
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8 0.18 74.5 38.7 37.4 BN 70/30
9 0.20 76.5 37.2 40.5 BN 70/30
10 0.22 81.0 34.5 42.0 BN 70/30
11 0.24 82.5 32.0 42.6 BN 70/30

Codval 2-don goriindiiyti kimi biitiin
hallarda bitum xammalinda aktivlogdirici —
modifikatorun miqdar1 0.04-don 0.24%-o odor
artdigca bitumun yumsalma temperaturunun

62.5°C-don 82.5°C-0 qodor artdign halda
penetrasiyast  oksino  52.6-dan 32.0-0 (x
0.lmm) godor azalmigsdir.  Xammalda

modifikatorun miqdar1 artdiqca alinmis bitum
niimunslorindo duktillik 25.2 sm-don 42.6 sm
godor artmigdir. 1-11 bitum niimunslorindo
osas  gostoricilorin  norma  toloblorine
uygunlugunun tohlili belo gonaoto golmoyo
osas verir ki, yalniz 1-2 tocriibalorindon alinan

niimunslor molum markalardaki bitumlarin
toloblorino cavab vermir. 3-6 niimunslarinin
gostaricilori  BN-1V-3  markali izolyasiya
bitumlarinin, 7-11 niimunolorin gdstaricilori
iso BN 70/30 markali tikinti bitumlarinin
toloblarine uygundur.

Beloliklo, aparilmis todqiqatlar belo
fikir soylomoya osas verir ki, sothi aktiv
maddonin segilmis optimal migdarda bitum
xammal kompozisiyasina miioyyon edilmis
miqdarda  olave  olunmasi  oksidlosmo
dorinliyinin artmasma vo miivafiq markalarda
bitumlarin alinmasina imkan verir.
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IIOJIYYEHHUHE BUTYMOB IIYTBEM AKTHBAIIHHU CBIPbA
A1l Kypbanoe, A.A.FOcugh-3aoe, S.A.Mameoxanosa

Uccnedosano enusanue axmueHwvlx MOOUDUKAMOPO8 8 KOMNIEKCe C MANCENbIMU HeDMAHbIMU
oCmamKamu ¢ yeavlo NOAYy4eHus OUmymos paziuyHou cmpykmypwl. Hatioenvi onmumanbHble
yenosusi npoyecca, 20e COOMHOUEHUE CblpbeBoll KOMNO3UYUU 2YOPOH:AChanrbm:3Kcmpakm
cocmasnsiem 65:25:10 npu oobaske 0.04-0.20% konuuecmea nNOBEPXHOCMHO-AKMUBHO2O
sewecmea. Ilposepenvt 6ce KauecmeeHuvle NOKA3amMenU NOIYYEHHbIX OUMYMO8 6 NPUCYMCIMEUU
KUCTIOPOOA 8030YXA, NPU PA3TUYHBIX MEMNEPAmypax OKUCIeHUs U 8peMeHU 8 COOMEEMCMEUU C

HOpMamu, NPeObAGIAEMbIMU K OUMYMAM.

PRODUCTION OF BITUMEN BY MEANS RAW MATERIAL ACTIVATION

A.Sh.Kurbanov, A.A.Yusif-zadeh, S.A.Mamedkhanova

The influence of active modifiers jointly with hard oil residues with the purpose of production of
varied structure bitumens has been studied. Optimal process conditions have been revealed
where a correlation of raw material composition tar-asphalt-extract is 65:25:10 with addition
of surface-active substence. All qualitative indices of obtained bitumens in the presence of
oxygen at different temperatures of oxidation and period to comply with standards applicable to

bitumens have been verified.
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