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Мягалядя гуйудиби ятрафы сащянин сямярялилийинин артырылмасы цсуллары шярщ олунур. Бу проблемин 
щялли мягсядиля технолоэийа ишлянмиш вя лабораторийа шяраитиндя гейрибирcинс лайларын нефтли лайлара 
бирляшмясинин сынаг ишляри апарылмышдыр. Технолоjи просес ики мярщялядя апарылыб. Биринci мярщялядя 
гуйудиби ятрафы сащяйя щесабланмыш щяcмдя майе шцшя вя ЩCл туршусу йцксяк кечириcикли 
тябягяляря дахил олур вя орада гатылашараг (бяркийяряк) сулу каналлары баьлайыр. Икинcи мярщялядя 
йенидян ЩCл туршусу гейрибирcинс лайа вурулур. Тязйиг алтында вурулан туршу аз кечириcикли нефтли 
тябягяляря дахил олараг карбонатларlа реаксийайа эиряряк ялавя мясамяляр ачыр. Беляликля скин-
еффектин ашаьы дцшмяси вя тянзимлямя нятиcясиндя суйун сцзцлмя габилиййяти, тябягялярин 
кечириcилийи artır və eyni zamanda neft щасилат ıda артыр.Технолоjи просесин мядян сынаглары 
«Балаханынефт» НГЧИ-нин 4 гуйусунда апарылмишдир.Ишлянмиш технолоэийанын 4 гуйуда тятбиги 
нятиъясиндя 720 тон лай суйу аз чыхарылмыш, ялавя олараг 285 тон нефт щасил олунмушдур. 

 

 
     Гуйудиби ятрафы сащяйя тясир цсулларынын  
сямярялилийинин артырылмасы йолларıдан бири дя 
гейрибирcинсли лайларын нефтли тябягяляриня 
йюнялдилмясиндир [1-4]. 
     Мягалядя бу проблемин щялли цчцн ишлянмиш 
технолоэийанын лабораторийа тядгигатларынын вя 
мядян сынаьынын нятиcяляри шярщ олунур.  
     Тяклиф олунан технолоэийада ващид просес 
дахилиндя гейри – бирcинс, сулашмыш лайларда 
истигамятляндирилмиш тясирин апарылмасы нязярдя 
тутулур. Технолоjи просес ашаьыдакы ардыcыллыгла 
ики мярщялядя апарылыр. Биринcи мярщялядя 

гуйудиби ятрафы сащяйя щесабланмыш щяcмдя 
майе шцшя вя ЩCл  туршусу гарышыэы вурулур. 
Гарышыэ илк нювбядя йцксяк кечириcикли тябягяляря 
дахил олур вя орада гатылашараг (бяркийяряк) сулу  
каналларыны байлайыр. Икинcи мярщялядя гейри-

бирcинс лайа йенидян ЩCл туршусу вурулур. 
Вурулан туршу тязйиг алтында аз ишлянмиш 
тябягяляря дахил олуб карбонатлı сцхурларла 
реаксийайа эирир. Нятиcядя бу тябягялярин 
кечириcилийи артыр, скин-еффект азалдыьы вя сцзцлмя 
параметрляри тянзимляндийи цчцн щасилат артыр. 
Тяклиф олунан технолоэийайа дахил олан 
компонентлярин оптимал тяркибини тапмаг 
мягсядиля лабораторийа тядгигатлары 
апарылмышдыр. 
     Експериментляр коmпонентлярин мцхтялиф 
нисбятляриндя цч гайда иля апарылмышдыр. 

1. Лай суйуна силикат мящлулунун (майе 
шцшянин) ялавя едилib гарышдырылмасы.  

2. Туршу мящлулуна силикат мящлулунун 
ялавя едилмяси. 

3. Силикат мящлулунун туршу мящлулуна 
ялавя едилмяси. 

     Биринcи гайда цзря апарылан тяcрцбяляр 
эюстярмишдир ки, лай суйунун силикат мящлуллары 
иля реаксийалары нятиcясиндя кичик мигдарда, аь 
рянэли, чох кювряк чюкцнтцляр ямяля эялир. 
Чюкцнтцнцн мигдары вя щел вязиййяти ясасян 
суйун тяркибиндя олан Cа вя Мэ ионларынын 
мигдарындан асылыдыр. Буна эюря дя, силикатларын 
да су иля реаксийалары нятиcясиндя ямяля эялян 
чюкцнтцляр лайын йцксяк кечириcикли тябягяляринин 
селектив тяcрид едилмяси цчцн мцнасиб сайыла 
билмяз. 
     Икинcи гайда цзря, йяни ЩCЫ мящлулунун 
майе шцшя мящлулу цзяриня тюкцлмясиля (гяляви 
мцщитя) апарылан тяcрцбяляр реаксийанын там 
щяcмдя эедя билмямясини эюстярмишдир. Бу ися 
истифадя олунан майе шцшя мящлулунун сыхлыьынын 

 3

. /5.1 smqsm   туршу мящлулу сыхлыьындан 

 3/05.1 smqHCI   тяхминян 1.5 дяфя артыг 

олмасы вя нятиcядя реаэентлярин пис гарышмасы иля 
изащ олунур. 
     Цчцнcц гайда иля, йяни силикат мящлулунун 
туршу мящлулуна ялавя едилмяси истигамятиндя 
(турш мцщитя) апарылан тяcрцбяляр заманы, бу 2 
компонентин чох йахшы вя там гарышмасы айдын 
мцшащидя олунмуш вя нятиcядя бирcинсли щелляр 
ямяля эялмишдир. Бцтцн експериментляр ЩCЫ 
туршусу мящлулунун 10% вя 20%, майе шцшя 
мящлулунун ися 10% гатылыглары щалларында 
апарылмышдыр. 
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     Цчцнcц вариант цзря апарылмыш илкин тяcрцбяляр 
гянаятбяхш олдуьу цчцн експериментляр давам 
етдирилмиш вя нятиcяляр cядвял 1 вя 2-дя верилир.   
          Cядвял 1-дян эюрцндцйц кими щел 
ямяляэятирян мящлулу (ЩЯМ) тяшкил едян майе 
шцшянин вя ЩCл-ун   мигдарынын    нисбяти 1:1-дян  
10:1 арасында дяйишмишдир. Експериментдя 10 %-
ли ЩЪl мящлулундан истифадя олунмушдур. 
Тяcрцбялярин сон 5 серийасында тяркиблярин 
щазырланмасында гяляви хассяли лай суйундан 
истифадя едилмишдир. Эюрцндцйц кими, 
нцмунялярин 5-нин мцщити гяляви йахуд гялявийя 
йахын алынмышдыр. Диэяр нимунялярин мцщити ися 
турш олмушдур. Гейд олунмалыдыр ки, 1 – 4 серийа 
тяcрцбяляр заманы щелин дярщал ямяля эялмяси 
мцшащидя олунмушдур. Бу нцмунялярин мцщити, 
эюрцндцйц кими, гяляви олмушдур. Апарылмыш 5 – 
9 серийалы тяcрцбяляр заманы нцмунялярин мцщити 
турш олмуш вя щелин там ямяля эялмяси 1 – 3 эцн 
ярзиндя баш вермишдир. Мцшащидяляр эюстярмишдир 
ки, нцмуня тяркибиндя суйун мигдары артыгcа 
ЩЯМ-ин тутушма вахты чох артыр, щелин ямяля 
эялмяси практики олараг баш вермир.  
     

 Cядвял 2-дян эюрцндцйц кими, 6 серийа 

тяcрцбяляр 20 %-ли туршу мящлулу иля апарылмышдыр. 
Бу заман ЩЯМ-ин тяркибини мцяййянляшдирян 
майе шцшя вя ЩCл мигдарынын нисбяти ися йалныз 1 
: 1 гиймятиндя олмушдур ки, бу да мцщитин турш 
олмасыны эюстярир. ЩЯМ тяркибиндя суйун 
мигдарынын артмасы иля щелин ямяляэялмя 
мцддятинин артмасы чох айдын мцшащидя 
олмушдур. Мисал цчцн, тяркибиндя минимал су 
мигдары олан ЩЯМ нцмуняси тяхминян 1 
эцндян сонра там щел щалына чеврилмишдир. 
     Мцхтялиф хассяли суларын щелямяляэялмя 
просесиня тясиринин експериментал тядгигатлары 
ашаьыдакы гянаятляря эялмяйя имкан верир. 
1. Cод суйун иштиракы иля гяляви мцщитдя ЩЯМ 
дярщал бяркийяряк гейрибирcинсли чюкцнтц щалына 
кечир. 
2. Cод суйун иштиракы иля турш мцщитдя ЩЯМ 
тядриcян бяркийяряк, гейрибирcинсли щел щалына 
кечир. 
3. Гяляви суйун иштиракы иля турш мцщитдя ЩЯМ 
тядриcян бяркийяряк, бирcинсли щел щалына кечир. 
4. ЩЯМ-ин тяркибиндяки компонентлярин 
мигдарыны дяйишмякля щелин ямяляэялмя 
мцддятинин тянзимлянмяси мцмкцндцр 

 

                                                                                                       
          Cядвял 1. Щелин ямяля эялмясинин тядгиги цзря тяcрцбялярин нятиcяляри  

(10 %-ли На2СиО3 вя 10 %-ли ЩCл) 

 
ЩЯМ тяркиби  

Бяркимя вахты, саат 
 

Мцщит Майе шцшя/ЩCл Гяляви лай 
суйу, % 

2:1 - дярщал Гяляви 

4:1 - -«- -«- 
6:1 - -«- -«- 

10:1 - -«- -«- 

0.6:1 - 24 Турш 

1:1 - -«- -«- 
1:1 20 72 Зяиф турш 
1:1 33 -«- -«- 

1:1 50 бяркимир -«- 
1:1 60 -«- -«- 

1:1 66 -«- -«- 

 
       Cядвял 2.Щелин ямяля эялмясинин тядгиги цзря тяcрцбялярин нятиcяляри  

(10 %-ли На2СиО3 вя 20 %-ли ЩCл) 
 

Щям тяркиби  
Бяркимя вахты, саат 

 
Мцщит Майе шцшя/ЩCл Гяляви лай суйу,% 

1:1 20 24 Турш 
-«- 33 -«- -«- 

-«- 50 бяркимир -«- 
-«- 60 -«- -«- 

-«- 67 -«- -«- 
-«- 71 -«- -«- 
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      Тядгигатлар эюстярир ки, щеллярин мющкямлийи, 
цмумиййятля бяркимя (тутушма, структурлашма) 
мцддяти, онун тяркибиндя олан туршуларын 
активлийи вя компонентлярин мящлулдакы 
консентрасийасындан асылыдыр.   ЩЯМ-ин    hazır- 

ланмасындан сонра юзлцлцйцнцн замандан асылы 
олараг дяйишмяси шякил 1-дя верилмишдир. 
Эюрцндцйц кимi ЩЯМ-ин юзлцлцйц бяркимяйя 

башладыьы анадяк тяхминян  1.5– 4.0 smPa   

тяшкил едир. 
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         Шякил 1. HЯM-in юzlцlцйцnцn zamandan asыlыlыьы. 

 
     Щеллярин йухарыда садаланан ясас кейфиййят 
параметрляринин юйрянилмяси, селектив тяъридедил- 
мянин техноложи просесинин щесабланмасы заманы 
мясамяли мцщитдя йаранан щелин тязйигя давам- 
лылыьыны вя еляъя дя бярк щалына кечмяси 
мцддятинин мцяййянляшдирилмясиля тяляб олунан 
тяркибин сечилмясиня имкан йарадыр. 

     Тяркибдя компонентлярин нисбятляриndən, 
температур вя тязйигdən, сахланылма вахты вя 
тясир едян гцввəлярдян асылы олараг, щеллярдя 
щансыса бир реоложи вя механики хцсусиййят юзцнц 
даща габарыг бирцзя верир (Шякил 2, 3). Яйриляр 
щелин тиксотроп хассяйя малик олдуьуну эюстярир.  
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                    Шякил 2. Helin strukturlaшmasыndan sonra reoloji xarakteristikasы: 
                  1 – birinci təcrübə,    2 –ikinci təcrübə. 
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     Шякил 3. Helin mexaniki qarышdыrыlmadan sonra reoloji xarakteristikasы  
1 – dцz istiqamяt;      2 - яks istiqamяt. 

 
     
          Индуксион вахтынын температурдан 
асылыlıьыда ящямиййят кясб едир. Бунунла 
ялагядар олараг, практики мараг кясб едян 25- 
800C температур cиварында ЩЯМ нцмуняляринин 
бяркимя мцддятинин тядгигатлары цзря мцвафиг 

лабораторийа тяcрцбяляри апарылмышдыр. Шякил 4 вя 
5-дя эюстярилян бцтюв хятли яйри туршу иля ЩЯМ-ин 
5 %-ли консентрасийалы тяркибиня уйьун, нюгтяляр 
ися щямян тяркибли ЩЯМ нцмуняси цчцн мцвафиг 
щесабламаларла алынан асылылыьа уйьундур. 
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Шякил 4. HЯM-in induksion vaxtыnыn temperaturdan asылылыьы 
1 – nяzяri nюqtяlяr; 2 – eksperimental nюqtяlяr; 3 – KQT яlavяsi ilя eksperimental nюqtяlяr. 
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Шякил 4. HЯM-in induksion vaxtыnыn temperaturdan asылылыьы 
1 – nяzяri nюqtяlяr; 2 – eksperimental nюqtяlяr; 3 – KQT яlavяsi ilя eksperimental nюqtяlяr. 

 
      Бу асыlıлыьын цмуми дяйишмя тярзи експонент 
ганунуна уйьун олур вя температурун артмасы 
иля сыфра йахынлашыр (ани бяркимя). Температурун 
25-350C   ciварында дяйишмясиня индуксион 
вахтын максимал щяссаслыьы бу асылылыгдан 
мцшащидя олунур. Температурун 350C-дян 
йцксяк гиймятляриндя ися индуксион вахты чох 
кичик олур. Бу да мядян шяраитиндя технолоjи 
просесин апарылмасы заманы нязяря алынмалыдыр.  
     Гуйудибу сащяйя тясиретмя заманы сулашмыш 
тябягялярин щидрокечириъилийинин ЩЯМ-ляр 
тядбигиля азалдылмасы су иля доймуш бирcинсли вя 
су вя нефтля доймуш ики тябягяли лай моделляриндя 

щелямяляэялмя просесинин експериментал 
тядгигатлары йериня йетирилмишдир. 

     Моделин кечириcилийи щавайа эюря 
12105.6   

м2, суйа эюря ися 
12102.3   м2 олмушдур. 

     Тядгигатлар заманы тяркиби 10 %-ли ЩCл 
туршусу вя 18%-ли майе шцшя (натриум силикат) 
мящлулларындан ибарят олан тампонлайыcı 
майедян истифадя едилмишдир. ЩЯМ иля 
тампонланан мясамяли мцщитдя сцзцлмя 
просесинин нятиcяляри cядвял 3-дя вя шякил 6-дя 
эюстярилмишдир.  

       
 Cядвял 3.Lай моделиндя тядгигатлар 

Тядгигат 
мярщяля-

ляри 

ЩЯМ-ин 
мигдары, 
мясамяли 
мцщитин 
щяcмиля 

 
Pvurulma, 

МПа 

T, 
эцн 

Ямялиййатдан сонра 

Гейд 
Pgiriş ,МПа 

k, 
10-12м2 

Мясамялярин 
тутулма 

ямсалы, C 

 Илк 
щал 

- - -  3.2 - 
Ямялиййатдан 

габаг 

Ы Ы 0.6 3 1.0-1.6 0.140 0.956  

ЫЫ 2.5 0.5-0.6 2 0-0.23 0 1.0  

ЫЫЫ - - 2 0.30 0.027 0.992  

ЫВ - - 2 0.4-2.0 0.060 0.980 Баротясир 

В - - 2 0.15-0.26 0.130 0.960 
Сийиртмялярин 
тямизлянмяси 
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Шякил 6. Mяrhяlяlяrlя aparыlan eksperimental tяdqiqatlarыn nяticяlяri 
1 – ilkin hal; 2 – I mяrhяlя; 3 – II mərhələ; 4 – III mяrhяlя; 5 – IV mяrhяlя; 6 – V mяrhяlя. 

 

    
     Эюрцндцйц кими, ямяля эялян щел кифайят 
гядяр davamlı алынмышдыр. 
     Сонра  експeрiмeнтал тядгигатлар ЩЯМ-ин 
тампонлама габилиййятинин юйрянмяси мягсядиля 
гейри бирcинсли 2 тябягяли лайы имитасийа едян 

мясамяли мцщитляри су вя нефтля дойуздурулмуш 
ики хятти моделлярдя апарылмышдыр.  
     Cядвял 4-дя лай системи моделинин ясас 
параметрляри верилмишдир.  

 
             Cядвял 4.Ики тябягяли лай моделинин параметрляри 

 
 
     
       

    
     Тядгигатлар заманы тяркиби 1%-ли туршу, су вя 
10 %-ли натриум силикат (майе шцшя) мящлулларынын 
бярабяр мигдарларын- дан ибарят олан 
тампонлайыcı мящлулдан истифадя едилмишдир. 
Хцсуси гейд олунмалыдыр ки, експериментин тябии 
лай шяраитиня даща йахын олмасы мягсядиля нефтли 
моделин мцтляг кечириciлийи чох кичик эюрцлмцш, 

smPan  5.5  вя хцсуси чякиси 
3/858 mkq  

олан хам нефт вя керосин тяркибли модел нефтля 
щопдурулмушдур. 
     Тяcрцбялярин эедишаты ардыcıллыьына мцвафиг 
олараг, щазырланан ЩЯМ 0.08  mPa təzyiq 

altında2 тябягяли лай моделиня вурулмушдур. 
 

 

 

 

 

 

 

Бу заман щяр ики моделя вурулан 73.5 см3 

мящлулдан су иля доймуш моделя 70 см3, галан 
ися нефтля доймуш моделя дахил олунмушдур. 
     Щяр ики тябягя моделляринин мясамяликлярини 
нязяря алараг, сулу тябягяйя 2 мясамя 
щяcминдя, нефтли təbəqəyə ися тяхминян 0.09 
мясамя щяcминдя ЩЯМ-ин нцфуз етмяси 
мцяййян едилмишдир. 
     Бунун цчцн сулашмыш моделдя (тябягя), эириш 
тязйиги 3.0 мПа гядяр галдырылмыш вя бир – нечя 
дягигя сахландыгдан сонра йенидян 
ендирилмишдир. Сонра, бу моделдян суйун 
сцзцлмясинин мцшащидяси апарыларкан сярфийатын 
яслиндя олмамасы мцяййян едилмишдир (Шякил 7).  

Тябягяляр 
моделляри 

Моделлярин юлчцляри, м Ен 
кясийи 
сащяси, 
10-4м2 

Мясамялик, 
% 

Мясамяли мцщитин 
кечириcилийи, мкм2 

диаметр узунлуг 
мцтляг 
(щавайа 

эюря) 

фаза 
(майе) 

су 0.015 0.395 1.65 50 96 54 

нефт 0.015 0.502 1.74 43 8.0 4.7 
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Шякил7. Sulu tяbяqяnin süzmə xarakteristikasы  
1 – tяdbirdяn яvvяl;   2 – tяdbirdяn sonra. 

 
          ЩЯМ-ин лай моделиня вурулмасындан 
сонра, щямчинин нефтли тябягя моделинин 
кечириciлйя дя йохланмышдыр. Бу мəгсядля 

мцхтялиф реjимлярдя нефтин сцзцлмяси просеси 
мцшащидя едилмишдир (Шякил 8). 
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Шякил 8. Neftli tяbяqяnin süzmə xarakteristikasы  
1 – tяdbirdяn əvvəl;    2 – tədbirdяn sonra. 

 
 

     



290                                                                Т.Ш.САЛАВАТОВ  və b. 

                                                                                          KİMYA PROBLEMLƏRİ  №  2  2010 

          Сонра експериментляр ишлянмиш техно- 
лоэийайа уйьун олараг давам етдирилмишдир. Щяр 
ики тябягяйя 11–13 % ЩCl туршусу иля тясир 
олунмуш вя  6 саат мцддятиня баьланмышдыр. 
(ЩCl иля карбонатын там реаксийайа эирмяси 
цчцн). Сонра щяр ики тябягянин кечириciлийи тяйин 
олунмушдур. Биринъи тябягянин кечириъилийи 
демяк олар ки, дяйишмиr, iкинъи тябягянин 
кечириъилийи ися 4.6 мкм2  6.8 мкм2-а гядяр 
артмышдыр. 
          Апарылан тядгигатларын нятиcяляри эюстярир 
ки, ишлянмиш технолоэийа иля ващид  

просес дахилиндя гейри–бирcинс лайлара тясир 
апармагла гуйуйа майе ахымыны тянзимлямяк 
олар: йяни су aзалар, нефт ися артар. 
     Технолоjи просесин мядян сынаглары 
«Балаханынефт» НГЧИ-нин 2526, 3971, 3974 вя 
3989 сайлы гуйуларында апарылмышдыр. 

Технолоjи просес апарылмыш 4 гуйунун 
техники игтисади нятиcяляри cядвял 5-дя верилиб. 
İшлянмиш технолоэийаныn 4 гуйуда тятбиги 

нятиcясиндя 720 тон лай суйу аз чыхарылмыш, ялавя 
олараг 285 тон нефт щасил олунмушдур.  

                                                                        

Cядвял 5.Сынаг ишляринин нятиъяляри 

 
Гуйу  
№-си 

Щоризонт Гуйунун 
диби, м 

Вурулмуш реаэентлярин щяcми, 
м2 

 

Гуйунун щасилаты: 
 Нефт т/эцн,  
Су - м3/эцн 

Ы-cи  
мярщяля 

ЫЫ-ci 
мярщяля 

Просеся 
гядяр 

Просесдян 
сонра 

20%  
ЩCl 

8% 
майе 
шцшя 

11-19%  
ЩCл 

нефт су нефт су 

2526 ГЦГ2 809 3.2 4.8 2.8 0.3 15.0 0.5 3.0 

3971 ИГД4 1425 6.0 9.0 5.0 1.2 2.5 1.3 2.8 

3974 ИГД4 1446 3.0 5.0 3.0 0.2 4.2 0.8 3.1 

3989 ИГД4 1338 1.0 1.5 2.0 0.4 5.4 0.8 2.3 
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РАЗРАБОТКА И ВНЕДРЕНИЕ  ТЕХНОЛОГИИ ВОДОИЗОЛЯЦИИ 

ОБВОДНЕННЫХ ВЫСОКОПОГЛОЩАЮЩИХ ПРОПЛАСТОВ НА ОСНОВЕ 

СЕЛЕКТИВНОГО ВОЗДЕЙСТВИЯ НА ПРИЗАБОЙНУЮ ЗОНУ ПЛАСТА 
 

Т.Ш.Салаватов, Ш.П.Казымов, А.Г.Гаджизаде 

 

В статье изложены способы повышения производительности призабойной зоны скважины. Для 

решения этой проблемы была разработана технология соединения неоднородных пластов с 

нефтеносными пропластами и проведены опыты в лабораторных условиях. Технологический 

процесс проводили в два этапа. На первом этапе рассчитанный объѐм  жидкого стекла и HCl 

закачивали  в призабойную зону. Войдя в зону высокопроницаемого слоя, смесь густела 

(укреплялась), закупоривая водоносные каналы. На втором этапе соляную кислоту заново 

закачивали  в неоднородный пласт. Закачивамая под давлением кислота проникала в мало 

проницаемые пласты и входила в реакцию с карбонатами. В итоге из-за снижения скин-эффекта 

и урегулирования водоносных параметров  повышалась проходимость пропластов и тем самым 

повышалась добыча. Промысловые испытания технологического процесса проводило НГДУ 

«Балаханынефть» на 4-х скважинах. В результате  внедрения разработанной технологии на 4-х 

скважинах было добыто на 720 тон меньше пластовой воды и  дополнительно добыто 285 тонн 

нефти. 
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DEVELOPMENT AND INTRODUCTION OF WATERPROOF TECHNOLOGY OF 
WATER-CUT HIGH ABSORBING INTERLAYERS ON THE BASIS OF BOTTON HOLE 

ZONE SELECTIVE EFFECT 
 

                                        T.Sh.Salavatov, Sh.P.Kazimov, A.H.Hacizade 
 

The article describes the methods of improvement of effectiveness of hole-bottom region. With a view 
to solve this problem, an appropriate technology was developed and test works on the junction of 
heterogeneous layers with oil-bearing seams carried out in laboratory conditions. The technological 
process consists of two stages. At the first stage, calculated amounts of liquid glass and hydrochloric 
acid (HCl) were pumped into high-permeability layers of hole-bottom region, and then it became 
solidified in that area, and plugged water-bearing layers. At the second stage, hydrochloric acid was 
injected into heterogeneous layers once again. Hydrochloric acid was injected under pressure, 
penetrated into low-permeability oil layers, reacted with carbonates, and opened additional pores. 
Thus, as skin effect decreases and equilibrium normalizes, water permeability rises and consequently, 
oil production increase. Field tests of the technological process were carried out in 4 wells of 
"Balakhanineft" Oil and Gas Production Department. As a result of applying the developed technology 
in 4 wells, water down 720 tons and additional 285 tons of oil produced. 


